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+ Unaforma facil de aumentarla
productividad

+ Flexible y seguro de implementar,
facil de manejar

+ Se puede ampliar con una segunda
maquina herramienta

+ De uso sencillo y respetuoso con el
medio ambiente

- Rapida rentabilidad de la inversion

Paginas 3-4

“La integracion entre el FMS y
el horno de cementacién ha au- -
mentado la capacidad, reducido [l
el almacenamiento y mejorado
el entorno de trabajo” comenta
Lorin Mayer Nordstrom, encar-
gado del desarrollo de métodos

_ enlatecnologia de fabricacion de
Volvo Construction Equipment en
Eskilstuna.




La griia apiladora puede mani-
pular una planta que duplique su
tamaiio. En la actualidad, Volvo CE
planea ampliarse a dos hornos de
cementacion.

LA RESPUESTA ES UNA CAPACIDAD AUMENTADA, MAYOR DISPONIBILIDAD Y
UN MEJOR ENTORNO DE TRABAJO.

“AUN SIGUE HABIENDO MUCHA GENTE QUE SE PREGUNTA QUE HACEMOS
CUANDO VEN NUESTRO ALMACEN DE MONTAJE ALTO’, COMENTA LORIN
MAYER NORDSTROM, ENCARGADO DEL DESARROLLO DE METODOS EN LA
TECNOLOGIA DE FABRICACION DE VOLVO CONSTRUCTION EQUIPMENT EN
ESKILSTUNA.

Volvo fabrica componentes para la transmision y para el eje de cargadoras sobre
ruedas, volquetes y aplanadoras. Los componentes se entregan a cinco fabricas en
Europa, EE.UU. y América del Sur. El 80% de todo lo fabricado en Eskilstuna atra-
viesa la instalacién de cementacion.

El tratamiento térmico es critico por dos motivos: en primer lugar, la cementa-
ci6n es basica para la calidad y la resistencia al desgaste; en segundo lugar, se requie-
re una gran disponibilidad de la fabrica para garantizar entregas seguras.

“En un principio solfamos tener un enorme almacén de reservas. La instalacién
de cementacién podria quedar parada durante una semana sin consecuencias. Hoy
en dia, no tenemos reservas’, comenta Lorin Mayer Nordstrém.

NIVELA EL FLUJO DETRABAJO

Volvo se centra en la produccion simplificada y; debido a esto, numerosos visitantes
de la instalacion de tratamiento térmico quedan sorprendidos cuando, al situarse en
el centro, observan su parecido con un almacén de montaje alto.

La respuesta consiste en que es un depdsito para nivelar el flujo entre el mecani-
zado que se lleva a cabo con velocidades variables en funcion del tipo de componen-
te y de las necesidades del cliente, y un horno de cementacion que procesa articulos
a un ritmo constante. Ademds, el depdsito se ha hecho cargo de la manipulacion
de dispositivos de fijacion para tratamiento térmico que solian manejarse manual-
mente.

Volvo construyd la instalacién de cementacién en 2005 y ésta se puso en marcha
en 2006. La decision fue el resultado de minuciosos estudios y visitas a instalaciones
de cementacion de toda Europa. El objetivo fue crear una planta de produccién con
un bajo capital inmovilizado y una gran disponibilidad con la posibilidad de am-
pliarse sin cambiar los flujos del resto de la fbrica.

Sdlo una de las plantas sometidas a estudio cumplia casi todos los requisitos.
Estaba situada en la planta de transmision de una empresa afiliada antiguamente al
grupo Volvo Cars en Koping, hoy en dia conocida como Getrag All Wheel Drive.
La planta fue construida a comienzos de 1980 y consistia en un almacén de montaje
alto con horno de cementacién integrado.

PLANTA LISTA PARA USARSE

Hubo muy buenas experiencias con soluciones de mecanizado similares en Eskils-
tuna. Hasta el momento habia seis sistemas FMS conectados a centros de mecani-
zado. Todos estos fueron entregados por Fastems y Volvo se dio cuenta que éste era
un proveedor que cumple los requisitos de gran disponibilidad y servicio rapido.

“Pedimos el nuevo taller de cementacién listo para usarse al fabricante del hor-
1o, pero nombramos a Fastems como proveedor del sistema FMS” comenta Lorin
Mayer Nordstrém.

La adquisicion lista para usar se hizo teniendo en cuenta que el tema mas com-
plicado era la integracion entre los dos sistemas de control. Volvo queria un sistema
FMS para controlar el flujo de material hacia y desde el horno, lo que a su vez iba a
generar informes dirigidos a la persona que realiza las 6rdenes.

El flujo a través de la planta ha sido planificado con mucho cuidado. Para el resto
de la fabrica, el taller de cementacidn consiste en dos el tamafio actual de rodillos.
Uno se utiliza para cargar componentes blandos al FMS y el otro transporta los pro-
ductos listos.

FUNCIONAMIENTO SIN PROBLEMAS

Lo que diferencia a esta planta de otras es el amplio rango de articulos. Habla-
mos de més de 100 productos. Ademas, el sistema controla todos los disposi-
tivos de fijacion de cementacién en los que se alojan todos los elementos que
desean cementarse.

Lo primero que ocurre cuando llegan articulos es colocarlos en una posi-
cion de palet con una gria. A continuacion, se solicita el tipo correcto de dis-
positivo de fijacién y después se carga con los articulos. El resultado se envia de
nuevo al depdsito.

“En el futuro, la estructura de dispositivos de fijacion serd manipulada por
robots justo después del mecanizado’, anade Lorin Mayer Nordstrom.

La fijacion lista espera su turno. A continuacion, la gria la desciende y el pa-
let de carga se retira automaticamente antes de que la fijacién se introduzca en el
horno. El FMS también suministra la férmula correcta para el producto actual
al sistema de control del horno. Una integracién tan estrecha no se habia logra-
do antes. Este es el motivo por el que el almacén de montaje alto fue construido
de forma que pueda cargarse y descargarse desde el exterior.

“Nunca hemos tenido que usar esta posibilidad, aunque periédicamente he-
mos tenido que operar la planta con una mayor capacidad que para la que fue
disefiada” comenta Lorin Mayer Nordstrom.

PREPARADOS PARA LA EXPANSION

Una vez realizado el tratamiento térmico y la refrigeracion, los articulos vuelven
a otro transportador de rodillos, se cargan en un palet y, a continuacion, se co-
locan de nuevo en el depdsito.

El flujo no es lo unico que ha sufrido mejoras. El sistema también es mas
flexible que las soluciones convencionales y ha mejorado el entorno de trabajo
y la ergonomia. Los componentes son pesados y algunos llegan a alcanzar hasta
25 kg (55 Ibs). El ntimero de fases de trabajo manual se ha reducido considera-
blemente y, ademds, el método de trabajo permite planificar mejor la forma de
trabajar. Si hay una ausencia temporal de personal es posible utilizar el depdsito
para nivelar la carga de trabajo y garantizar un manejo seguro del tratamiento
térmico.

Después de tres afios de operacion con gran disponibilidad, Volvo se pre-
para ahora para el siguiente paso. La planta estd preparada para una capacidad
doble. Esto se conseguird ampliando el depdsito e instalando otro horno de ce-
mentacion. La experiencia muestra que una tinica gria apiladora cuenta con la
capacidad y disponibilidad de trabajar con dos hornos de cementacién. @
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~“Petiddicamente hemos ope-
radolaplanta-cen una mayor
capacidad.que.para la que fue
disefiada sin ningtin tipo de
problemas”, comenta Loring
Meyer Nordstrom (izquierda);
aqui aparece conversando con
Teemu Jdmsd.

LA FORMA FACIL DE AUTOMATIZAR:

FLEAIBLE [FALLELT
CONTAIINER:

HOY EN DiA, UNA MAQUINA HERRAMIENTA PUEDE AUTOMATIZARSE
DE FORMA MUY SENCILLA Y FLEXIBLE, Y CON UNA RAPIDA RENTABI-
LIDAD DE LA INVERSION. EL FPC (FLEXIBLE PALLET CONTAINER) DE
FASTEMS FACILITA LA CONVERSION DE CUALQUIER MAQUINA HERRA-
MIENTA HORIZONTAL EN UN SISTEMA DE FABRICACION COMPLETA-
MENTE FLEXIBLE QUE INCLUYE TURNOS AUTOMATIZADOS. POR ME-
DIO DEL FPC, LOS PROVEEDORES DE MAQUINARIA PODRAN OFRECER
A SU CLIENTES UNA MAYOR DISPONIBILIDAD A LO LARGO DEL ANO.

El FPC es un sistema de fabri-
cacion completamente flexible
instalado en un “contenedor” que
incluye todo el equipo necesario
para almacenar y manipular pa-
lets de forma automatica. E1 FPC
estd disponible en cuatro tama-
fos: desde palets de 400 x 400 mm
(750 kg) hasta palets de un maxi-
mo de 1000 x 1000 mm (3200 kg).

Los palets se almacenan en el
estante de almacenamiento de
dos niveles, que minimiza el uso

del espacio en la fabrica. El alma-
cenamiento automatico puede in-
cluir de 4 a 24 posiciones de palet,
en funcién del sistema. La graa
apiladora transporta automatica-
mente los palets entre la estacion
de carga, la méquina herramienta
y el almacén.

Con un diseno basado enla er-
gonomia y seguridad, la estacion
de carga FPC redonda permite a

los operarios trabajar cerca del palet y del dispositivo de fijacién. La mesa
de palets puede girarse fécilmente con el pedal mévil. Con el panel de ope-
raciones del lado de la estacion de carga, pueden reconocerse las piezas sin
cargar y enviar los palets cargados de vuelta al proceso de fabricacién. Las
puertas delanteras faciles de manejar y la puerta trasera motorizada garan-
tizan el trabajo seguro para el operador al cargar nuevas piezas de trabajo.

El cerebro del FPC es un sistema de control independiente. Los controles
estan basados en el reconocido MMS (Manufacturing Management System)
de Fastems que transfiere automaticamente palets entre la estacion de carga,
la maquina herramienta y el almacén. Los datos y pedidos bésicos se intro-
ducen en el MMS mediante un asistente facil de usar. El sistema garantiza
que todas las piezas de trabajo solicitadas se fabriquen antes de sus fechas
de expiracién. Durante el turno de tarde, el operador puede cargar las piezas
de trabajo en los palets y dejar que el sistema se encargue del resto durante
un turno sin operarios. Si se presentara algun problema como fallos en los
equipos durante el turno de noche, el sistema puede enviar una alarma via
SMS o correo electronico al operario del turno de la fabrica o al encargado
de mantenimiento.
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MANIPULACION DEL FLUIDO DE REFRIGERACION
RESPETUOSA CON EL MEDIO AMBIENTE

Se ha prestado especial atencion a la manipulacién del fluido de refrigeracion
procedente de la maquina herramienta y de los palets: el fluido de refrigeracion
sobrante procedente de los puestos de almacenamiento del FPC y del suelo del
contenedor se recoge de forma centralizada en un colector del fluido de refri-
geracion, desde el cual se bombea al sistema de reciclaje del cliente. Este dispo-
sitivo evita que el fluido de refrigeracion se derrame por el suelo de la fabrica.

FLEXIBLE PARA LAS MARCAS DE MAQUINAS HERRAMIENTA Y
PARA SU REUBICACION

Como todos los sistemas de Fastems, el FPC acepta todas las marcas de méaqui-
nas herramienta. La biblioteca de la interfaz de la maquina herramienta Fastems
contiene interfaces completas para las marcas de méquinas herramienta més
comunes de todo el mundo. Fastems ha disefiado el bastidor del contenedor del
FPC y la grtia apiladora para uso flexible con distintas maquinas herramienta
y sus palets.

El FPC también puede reubicarse facilmente; con pequerios ajustes incluso
puede conectarse a una maquina herramienta totalmente nueva. Un gran be-
neficio en caso de cambios en la distribucidn, o si el FPC necesita revenderse al
final de la vida util de la maquina herramienta.

FACILMENTE AMPLIABLE

Cuando necesite aumentar la produccion, el FPC podrd ampliarse de forma
muy rapida y rentable. Un contenedor adicional y una segunda estacion de car-
ga instalada en el sistema bésico duplican el niimero de posiciones de palets
dentro del sistema y da més flexibilidad a las funciones de carga. También es
posible conectar otra maquina herramienta al contenedor suplementario; es-
to elevard a un nuevo nivel el rendimiento de todo el sistema. Estos elemen-
tos suplementarios no requieren ajustes en la gria apiladora o en el sistema de
control. En comparacion a los almacenes de palets, el FPC puede ampliarse a
ciencia cierta.

INSTALACION INMEDIATA

Con una estructura de contenedor estandar y modular y comprobando cada
sistema en Fastems antes de su envio, el FPC es facil de instalar y permite que el

El FPC comprende un
estante de almacena-
miento de palets, griia
apiladora, estaciones
de carga y sistema de
control FMS con una
interfaz de usuario fdcil
de usar.

cliente inicie rapidamente la fabricacion. Una vez realizado el arranque rapido,
la comprobacion y la formacion, el cliente podra activar la produccion.

MANTENIMIENTO SENCILLO

Provisto de puertas de mantenimiento a ambos extremos del contenedor,
el mantenimiento del FPC es facil y seguro. Después de la puesta en marcha,
Fastems asesora al cliente con amplios servicios postventa durante toda la vida
util del producto. Cada sistema FPC se entrega con una conexién remota que
permite a la teleasistencia de Fastems diagnosticar el problema del cliente y so-
lucionarlo sin necesidad de un mantenimiento in situ. Junto con los contratos
de mantenimiento especificos del cliente, la teleasistencia permite manejar el
sistema sin problemas durante las 8760 horas de produccion del afio.

RAPIDA RENTABILIDAD DE LA INVERSION

Con un breve periodo de amortizacidn, la inversién en un FPC aumenta la ren-
tabilidad de la méquina herramienta. El niimero de palets en el sistema extiende
el periodo de produccién automatizada y aumenta considerablemente las horas
operativas anuales. Los palets y fijaciones reducen los tiempos de configuracion,
permiten la fabricacién econdmica de pequefios lotes y reducen el volumen de
trabajo inacabado. Como todas las soluciones de automatizacion de fabricas, el
FPC mejora significativamente el indice de utilizacion de méquinas herramien-
ta. En la préctica, se duplican las horas de corte de una maquina herramienta
automatizada en comparacién con una maquina ajustada manualmente. Y po-
dr4 alcanzarse un mayor aumento mediante turnos automatizados.

Fastems también tiene herramientas para calcular el potencial de mejora de
la productividad de un cliente y el periodo de amortizacién de la inversion en
base a los parametros de fabricacion propios de la fabrica del cliente. ;Por qué
no implicarnos en obtener una mejor disponibilidad? @

DIRECCION EDITORIAL:
System Integrator
Fastems Oy Ab
Tuotekatu 4,

33840 Tampere, Finlandia
Tel. +358 (0)3 268 5111
Fax +358 (0)3 268 5000

MAQUETACION:
Leila Ainasoja,

Fastems Oy Ab

IMPRESO POR:
Kirjapaino Hermes Oy

Publicado por FASTEMS Oy Ab
N.°1/2010

JEFE DE REDACCION

R769

Fastems

FACTORY AUTOMATION

Jyrki Auer, Fastems Oy Ab
jyrki.auer@fastems.com




