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RPC-50
Cellule de Production
Robotisée




La cellule RPC-50 Fastems est une cellule robotisée modulaire concue pour la conduite (chargement et
déchargement) de diverses machines CNC telles que tours, centres d’'usinage et autres machines-outils. La
cellule RPC peut facilement étre adaptée a diverses applications a valeur ajoutée telles la finition, le nettoyage
et le controle des piéces. La structure principale de la cellule RPC est constituée d'un module transférable
unique permettant une installation rapide et, en cas de besoin, un déménagement facile du systeme.

Caractéristiques techniques de la cellule RPC-50 :

- Dimensions de la cellule 3 600 (3 000 avec des
chariots de dimension 1/2 EUR) x 2 400 x 2 480 mm
(LxIxH)

- Robot Fanuc M-710iC/50

- La charge utile* de la cellule RPC-50 est de 50 kg

- Pré-programmation des cycles de manipulation des
piéces

Station d'alimentation matiére :

- La cellule RPC-50 est équipée de deux chariots
matiére

- Les dimensions des plate-formes de chariot sont de
600 x 800 mm ou 1200 x 800 mm

Une cellule RPC-50 est livrée avec les équipe-

ments suivants :

Avantages:

- Accroissement de la productivité, durées de cycle répétitives
- Congue pour la production sans surveillance

- Entrée/sortie des matiéres efficace et flexible

- Fonctionnement aisé avec un logiciel interactif

- Intégration possible sur machines-outils CNC existantes

- Convient aux types de piéces axiales et prismatiques

- Installation en un jour

- Assemblage, programmation et test de la cellule avant la

livraison
- La cellule RPC-50 est réutilisable et extensible grace a ses options - Double préhenseur standard avec une capacité de
standard manipulation de charge de 2x15kg

- Support technique de Fastems et Fanuc
- Amélioration de la sécurité et de I'ergonomie du poste de travail

-Voyant d'état
- Station de préhension supplémentaire

Dispositifs en option :

- Préhenseur/ratelier d'outils

- Large gamme de préhenseurs

- Outils d'ébavurage et de finition, entre autres

- Interface machine

- Portes piéces spécifiques et doigts de préhenseur

- Systéme de vision artificielle

- La charge utile* du robot Fanuc M710iC/70 est de 70kg
- Station de contrOle qualité

- Chariots supplémentaires
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*La charge utile est la capacité totale avec le préhenseur.



